Fertigungsprozess Trennen

Hydraulisches Zuschneiden

Technische Daten

Normales Eisenblech mit ca. 450 N/mm2
Festigkeit

Arbeitslange

Arbeitsbreite

Ausladung

Messerwinkel reduziert auf
Messerlange

Genauigkeit
Stapelvorrichtung
Schnittdruckkraft
Schnittleistung

Schnittlange 2

Schnittlange

Werkstoffe

- Stahlblech
- Chromnickelblech

- Aluminiumblech

Hammerle AS 3100x8

Tafelschere

6 mm

3'050 mm
650 mm

350 mm

10

2 x1'550 mm
+/- 0.1 mm

ja

swiss made by

VERWD

LB 15

Hydraulische Ausklinkmaschine

8/12.5t

Blech 3, 4, 6 mm mit 45 kg/mm2
Festigkeit

25 x 225 mm im Winkel von 90° oder
Blech 2,3,4 mm in rostfreiem Stahl (4571)

225 x 225 mm im Winkel von 90°
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