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Ziehen / Stanzen  

 

   

 Müller EXP 45/SV Schuler 63t Schuler 250t 

 Excenter C-Ständer-Pressen mit Schwungradantrieb 

Technische Daten 

Presskraft 45 t 63 t 250 t 

Ausladung 230 mm 450 mm 500 mm 

Tischabmessungen 690 x 460 mm 1‘000 x 8‘000 mm 1‘120 x 1‘000mm 

Durchfallloch im Tisch 220 x 180 mm - 450 x 450 mm 

Ø Durchgang  im Tisch 
abgesetzt 

- 280 / 250 mm 280 / 250 mm 

Stössel: B x T 370 x 185 mm 650 x 450 mm 800 x 500 mm 

Spannzapfenloch: Stössel Ø / 
Tiefe 

- 40 / 80 mm 65 / 165 mm 

Länge zw. Aufspannplatte und 
Stösselfläche * 

340 mm 315 mm 515 mm 

Länge Tisch bis Stösselfläche * - 240 mm 390 mm 

Hub verstellbar von – bis 4 – 80 mm 8 -100 mm 30 -140 mm 

Stösselverstellung 55 mm 63 mm 125 mm 

Aufspannplatte: B x T - 1‘000 x 790 mm 1‘000 x 790 mm 

Stärke Aufspannplatte - 75 mm 125 mm 

Durchgang  zw. Körperwänden - 290 mm 450 mm 

Entfernung zw. Tisch und 
Führungen  

- 505 mm 765 mm 

Hubzahl 110 Stk./min. 120 Stk./min. 36 Stk./min 

*bei maximalem Hub unten, Stösselverstellung oben 

Werkstoffe  

Diverse Werkstoffe auf allen Maschinen möglich 

 


